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I/inverition est relative a des perfection- 
nements aux raccords pour tubes ef elle 
concerne plus specialement paimi ces rac- 
cords, ceux qui sont caract6rises parce que; 
lors du serrage, urie bague, pourvue d'une 
arete vive, est engagee et deforin^e dans tin 
alesage conique de telle maniere que cette 
meme ar&te vive puisse/ faire une incision 
dans-la surface exterieure du tube et refou- 
ler un ou plusieurs bourrelets cireulaires 
ininterrompus. 

Pour que Farete vive puisse faire cette 
incision dans la surface exterieure du tube, 
certaines conditions essentielles sont requi- 
il est, entre autre, indispensable que 
la bagde possede a la fois. et d'une part, 
- suffisarnmeht de flexibilite* pour pouvoir se 
deformer sans se " de*t6riorer ou necessiter 
une force trop grands et, d'aiitre part, d.e 
do durete pour que 1'arete vive puisse entail- 
ler,- ! sana Vemousser, la surface exterieure 
du tube a raccorder. ■ 

]Rexibilit6 et durete sont des qualites 
quf fendent a s y opposer. En effet, plus une 
q5 bague est dure, c'est-a-dire apte a faire une 
incision, plus elle oppose de resistance a se 
r dSofmer et plus eJle est* cassable r et inver- 
sement TTne sotirce de complications pro- 
vient du fait que la surface exterieure des 
3o tubes, notamment efiras, presente nine du- 
rete superffeielle tres grande qui oppose 



une resistance considerable a la penetration 
de la bague dans la surface exterieure du 
tube, durete ffuperficielle due principale- 
ment au fait que, lors de I'etirage, la zone 3-{ 
exterieure du _tube a subi une tres forte 
compression. A nisi, par exempte la durete 
superficielle d. ; un tube en euivre pent deve- 
nir telle qu'une bague en laiton ordinaire 
de decolletage et bien que le laiton soit de ^< 
beaucoup plus dur que le euivre, ne puisse 
plus faire une incision dans la surface ex- 
terieure de ce meme tube en euivre. De ce 
fait, on est oblige d'employer des laitons de 
composition speciale pour la fabrication des A I 
bagues. I/emploi de ces laitons speciaxix se 
heurte a la difficult^ de les trouver dans le 
commerce, notamment en forme de tubes, et 
d'etre tres onereux, ce qui rend pratique- 
ment leur emploi impossible pu prohibitif. 5( 
Si* les difficultes sont deja grand es pour 
raccorder les tubes en euivre, elles le sont 
encore plus lorsqu'il s'agit de raccorder de£ 
tubes en acier. TJne bague qui est suscep- 
tible de faire une incision dans un tube en 5£ 
acier doit avoir la durete" d r un acier au 
niciel-cbrome. Mises a part les* difficultes 
de se procurer des tubes en cette matiere 
pour la • fabrication 7 des bagues ainsi que 
celles d'usinage et leur prix eleve, une telle 6g 
bague. Hen que presentant des bautes qua- 
lites de durete, opposerait une telle resis- 
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tance a se deformer qu'il serait pratique- 
ment impossible d'amener 1'arete vive en 
contact avec la surface exterieure du tube a 
raceorder, ceci sous reserve de la fragilite 
5 de la bague due preciseroent a sa baute 
quality de durete\ 

La presente invention a pour objet une 
bague d'etancbeitS qui, tout eu reunissant 
les qualites de deforuiabilite et de durete. 
o supprime les def auts et mccnvenients pre- 
cites' elle s'etend encore a d'autres caracte- 
ristiques dont il sera parle ci-apres, notam- 
ment a utiliser les qualites de flexibility ou 
d'elasticite de la bague pour rendre 1 ecrou 
5 de serfage indeeserrable, ou encore a reeou- 
vrir la bague d'une legere coucbe de cad- 
mium pour diminuer sa resistance a la de- 
formation lors du sen-age, ces caractensti- 
ques pouvant Stre.appliquees isol&nent ou 
10 combinees entire dies. . . . - * 

Une-bague eonfbrme a la presente inven- 
tion est caraeterisee parce que cette der- 
niere est superficie31ement dureie de telie 
soite- que la coucbe durcie ne comporte 
,5 qu'une tres faible profondeur, quelques cen- 
times de millimetre eeulenient, ce qui a 
pour -effet de realiser une bague pouvant 
simultanement se deformer sans -opposer 
nne resistance appreciable ou se casser 
Jo parce que son noyau est doux, et faire une 
' incision dans le tube parce que sa surface 
exterieure, superficiellement durcie est 
d'une durete plus grande que celle de ia 
surface exterieure du tube a raceorder. 
»S Suivant une variante, la bague est carae- 
teris€e parce que celle-ci est en acier a fai- 
ble teneur en carbone et qu'elle est super- 
ficiellement durcie apres usinage, de telle 
maniere que la coucbe durcie ne comporte 
io qu'une tres faible profondeur, quelques een- 
tiemes de millimetre settlement, le durcis- 
sement etant obtenu par un precede en soi 
connu, par exemple, par immersion dans un 
bain de sel -de cyanogene et trempe conse- 
45 cutive, par exemple, a 1'eau, ce qui a pour 
effet de realiser une bague susceptible si- 
multanement de se deformer elastiquement, 
sans opposer une resistance appreciable on 
se casser, parce que son noyau est reste 
&0 doux, et de pouvoir faire une incision dans 
" le tube, parce que son arete vive presente 
une durete superficielle plus grande que 
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celle de la surface exterieure du tube a rac- 
eorder, pen importe que ce dernier est en 
aeier, en alliage leger, en cuivre ou en tout 
autre metal. 

Suivant une autre variante, la bague est 
caracterisee parce qu'elle est lisinee, en al- 
liage leger, en acier, en laiton ou tout autre 
metal approprig dans du tube etire, e'est- 6o 
Jt-dire dans un tube dont la surface exte- 
rieure a etg durcie par le proeed6 d'etirage 
loi-mSme, de telle maniere que 1'arete vive 
est decolletee dans la surface exterieure, ce 
qui lui assure une durete suffisante pour 
pouvoir. faire une incision dans le tube a. 
raceorder tout en possedant la flexibility 
necessaire pour pouvoir se deformer aise- 
ment 

Lorsquela surface exterieure de la ba- 7 0. 
gue est durcie dans un bain de cyanog&ne, 
la profondeur de la coucbe superficielle dur- 
cie est cboisie en fonction de Fepaisseur 
et du diamStre de la bague. La profondeur 
elle-meme varie avec le temps d'action et la 7b 
temperature du bain; Le degre de durete 
de la coucbe superficielle, et done de 1'arete 
vive, est toujours superieure h edle de la 
surface exterieure des tubes a Taccorder qui 
se trouvent usuellement dans le commerce; 80 
il n'y a done pas lieu d'envisager I'emploi 
de qualitfe differentes d'acier pour la fabri- 
cation des bagues. Ces demieres sont decol- 
letees de preference dans des tubes en acier 
a faible teneur de carbone tels qu'on les 
trouve couramment dans le commerce, ce 
qui faeilite 1'usinage tout en assurant un 
prix de revient tres avantageux. 

L'invention pourra, de toute facon, etre 
bien comprise a Taide des dessins ci- 
annexes qui sont donnes surtout a titre non 
Ihnitatif d'exemples de realisation. 
Dans ces dessins : 

Fig. 1 est une vue en coupe longitudinale 
d'un raccord, avant serrage, muni d'une ba- 
gue eonforme a la presente invention. 

Fig. 2 est une vue en coupe du mime 
raccord aprfcs serrage. 

Fig. 3 est une vue en coupe et agrandie 
de I'extremite de la bague munie de 1'arete 100 
vive pour montrer le processus d'incision 
dans le tube. 

. Dans toutes les figures du dessin a- est : 
le noyau - doux de la bague, h la surface ex- 
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terieure durcie apres traitement dans un 
bain approprie, c est 1' arete vive cireulaire 
de forme tronconique, obtenue par le decol- 
letage de la gorge cireulaire d ainenagee 
5 dans la bague et dans laquelle le copeau / 
de metal refoule peut se loger. 

Lorsqu'on serre 1'teou, la bague est en- 
gagee dans 1'alesage conique g dont Tangle 
a ete choisi judieieusement ; l'extr€mit€ de 

10 la bague se deforme de telle maniere que 
1'arete vive c vienne en contact avec la sur- 
face exterieure du tnbe e ponr y refouler 
tin copeau ou bourrelet / qui vient se loger 
dans la gorge cireulaire d par Pincision du 

i5 tube. On comprendra aisement que la bague, 
grace a son noyau doux a n'offre pas une 
resistance appreciable pour se d£former et 
que P arete vive c par suite de sa durete su- 
. perficielle, plus grande que celle du tube e, 

ao pent parfaitement bien faire une incision 
dans ce dernier. 

Les dimensions et la matiere de la bagne 
peuvent etre cboisies de telle maniere que 
la deformation de la bague ne soit pas une 

a 5 deformation quelconque mais une deforma- 
tion Slastique, a la maniere d'un ressort. 
Dans ce cas la bague agit sur 1'ecrou 7/ 
comme un ressort sous tension, ce qui a 
pour effet d'assurer rindesserrabilit§ de ce 

3o rneme ecrou li et de rendre le raccord insen- 
sible, notamment aux vibrations et aux 
chocs auxquels peut etre soumise la cana- 
lisation. La bague affit alors comme une 
espece de rondelle « Grower 

35 ]?ig. 2 montre comment une bague 
d'etaneheite deformee elastiquement et sous 
tension agit comme organe de blocage sur 
Pecrou % en prenant d'une part appui con- 
tre Palesage conique g et le tube e si Pen- 

^° droit de Tincision et, <Pautre part, contre 
Pepaulement interieur du meme ecrou Jt. 
On remarquera que la bague sous tension 
so bombe legerement en laissant un certain 
espace libre Tc entre elle et le tube. Le fait 
que Pextre^mite' de la bague, prenant appui 
contre PScrou, peut se sertir legerement sur 
le tube ne nuit en rien a Peffieacite du bio- 
cage de Pecrou. 

Lorsque, lors du serrage, la bague est en- 
Bo gagee dans Palesage conique pour s'y defor- 
mer, des forces de frottement relativement 
considerables sont a vaincre. Si on lubrifie 
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les_ surfaces, en contact; e'est-a-dire la sur- 
face interieure de Palesage conique et la 
surface exterieure de la bague, on diminue 55 
bien les forces de frottement mais d'une 
maniere cependarit insuffisante parce que le t- 
film d'huile est partiellement detruit .par la 
pression elevee qu'exefce la bague contre 
?a paroi interieure de Palesage conique pr<S- of* 
eisement a Pendroit ou il devrait etre efE- 
c^ce en favorisant le glisseinentL . . 

"One autre caracteristique de la presente 
invention consiste a gviter. cet inconvenient 
en recouvrant la surface ext6rieure de la 65 
bague d'une legere couche de cadmium. Ea 
couche de cadmium a Pavantage d'assurer 
un minimum de frottement en favorisant le 
parfait glissement de la surface exterieure 
de la bague contre la paroi interieure de 7° 
Palesage conique, de faciliter la deforma- 
tion de la bague, de proteger celle-ci contre 
let? corrosions, soit lorsqn'elle est montee 
dans le raccord, soit encore lors de son 
« stockage » tout en augment ant le degr6 7** 
de securite contre les fuites entre Pal£sage 
conique et la surface exterieure de la bague. 
La coucbe de cadmium dont peut etre re- 
couverte la bague n'est pas indiqu^e dans le ' 
dessin ei-annexe. 8o 

Perfectionnements aux raccord * compor- 
tant une bague d'etanchgitS munie d'une 
arete vive pour faire une incision et refou- 
ler un bourrelet dans la snrface exterieure 85 
du tube a raccorder, caraeterises parce que 
la bague a ete superficiellenient durcie, ce 
qui permet de realiser une bague pouvant 
simultangment se deformer aisement parce 
que son noyau est reste doux et faire une 9° 
incision dans le tube a raccorder parce que 
la durete superficielle de son arete vive est 
plus grande que celle du tube a raccorder. - 

L'invention peut comporter en outre,- en 
combinaison ou non, Pune ou plusieurs des g5 
caracteristiques ci-apres : 

a. T.B, bague est en acier a f aible teneur 
en carbone et durcie superficiellement ; 

6. La bague est durcie par immersion 
dans un bain de sel cyanogene et trempe too 
consecutive, par exemple a Peau; 

c. La profondeur de la couche superfi- 
cielle durcie ne comporte que quelques cen- 
times de millimetre; 
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d. La bague est usinee dans le-tube etire 
de telle nianiere que 1* arete vive est decol- 
letee dkns la zone superficielle durcie natu- 
reHemerit pax le processus d'etixage; 
5 e. La bague d'etancheite est elastique- 
ment deformable de telle f agon que, loxsque 
le xaecoid "est serrS, die agit sur 1'ecrou 
comme un ressort sous tension, a la maniere 
d'une rondelle « Grower ee qui assure 
i o rindessarxabilitS de ce mime ecrou particu- 
lierement lorsque la " "canalisation est sou- 
mise H des vibrations, chocs, eta; 



/. La bague est recouverte* d'une couche 
de cadmium, ce qui diminue, lors du ser- 
rage, les forces de frottement favorise sd i5 
deformation, la 'protege contre la "corrosion 
et enfln augmente le degre de secuxite con- 
tre les fuites entre la surface exterieure de 
la bague et la parol int€rieure de I'alesage 
conique. ...... 
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